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zeichnet. Diese leichtléslichen Kalkverbindungen beein- | Die- Wirkung der Milchsidure ist sehr auffallend. Trotzdem

triichtigen die Giite des Leders, das man nach der Behand-
lung von tierischer Haut mit konz. und dann wieder verd.
Ablauge erhilt, und es existiert eine Anzahl von Patenten,
die bezwecken, den Gehalt an Kalk zu vermindern.

Den glinstigsten Erfolg erhielt ich durch Einwirkung
von schwefelsaurem Ammoniak auf Ablauge. Die Schwefel-
aiiure vereinigt sich mit dem Kalk zu Gips, der beim Kon-
zentrieren der Ablauge durch Filtration getrennt werden
kann, und das Ammoniak bildet mit der Sulfoligninsiure
eine leicht l6sliche Verbindung. Es ist nicht schwierig, den
Gehalt an Asche bis auf 0,80%, und den Gehalt an Kalk bis
auf 0,08% in einem Extrakt von 30° Bé. herunter zu driik-
ken. Einen gleich giinstigen Erfolg erzielt man durch kein
anderes patentiertes Verfahren. Nach dem Eindampfen
der Ablauge bis auf 30° Bé. mit und ohne Zusatz von
schwefelsaurem Ammoniak enthielt die Ablauge:

K,l‘lk Aq’zhe

1. ohne Zusiitze . . . . . . . . . . . .. 3,24 6,64
2. 11 Ablauge mit 10 g schwefelsaurem Am-

moniak versetzt . . . . . . e e e 1,67 4,61
3. 11 Ablauge mit 20 g schwefsaurem Ammo-

niak versetzt . . . . . . . .. . . .. 0,28 1,30
4. 1 ] Ablauge mit 30 g schwefelsaurem Ammo-

niak versetzt . . . . . . . . . . . .. 0,08 0,84

Bei meinen weiteren Untersuchungen machte ich die Beob-
achtung, daB der Gehalt der Ablauge an gerbender Substanz
durch die Zugabe gewisser Stoffe verindert wird. Man
kann ihn erhéhen und ermiedrigen. Fiir die Ursache der
Erhohung habe ich keine zutreffende Erklirung. Nach-
stehend teile ich die bnisse einiger Analysen mit. Um
nicht zu viele Zahlen anzufiihren, gebe ich nur an, wie viel
gerbende Substanz in 100 Teilen der organischen Trocken-
masee gefunden wurde, da hierdurch am deutlichsten die
verschiedene Wirkung der Chemikalien auf den Gerbstoff
zum Ausdruck kommt. Die Menge der gegebenen Zusitze
beziehen sich stets auf 11 der riinglichen Ablauge, die
dann bis auf ungefihr 30° Bé konhzentriert wurde.
Gerbende

Bub’l‘hnl
1. Kein Zugatz . . . ... ... ...... 49,62
2. 30 g schwefelsaures Ammoniak . . . . . . 49,65
3.30 g kryst. Soda . . . . . ... ... .. 39,34
4. 30 g schwefels. Ammoniak und 6 ccm einer
259%igen Salzsdure. . . . . . . e e e 45,01
5.100 g Glyecerin . . . . . . . . . . .. .. 38,95
(das Glycerin dfirfte nur verdiinnend gewirkt haben)
6. 40 g kryst. Soda, dann Zugabe von 30 g Alaun 50,45
7. 30 g schwefels. Ammoniak und dann
a) 26 ccm essigs. Tonerde . . . . . . . . . 47,43
b) 50 ccm essigs. Tonerde . . . . . . . . . 51,44
8. 75 g Natriumsulfat . . . . . . . . . . .. 51,74
30 g Natriumsulfat . . . . . . . . . ... 52,47
9. 30 g Magnesiumsulfat . . . . . .. . . .. 53,43
10. 30 g Mangansulfat . . . . ... ... .. 55,81
11. 30 g Ferrosulfat . . . . . . . . ... .. 57,08
12. 30 g Zinksulfat. . . . . . . . .. .. .. 57,43
13. Zusatz von 10 g Natriumbisulfat. . . . . . 57,18
Zusatz von 20 g Natriumbisulfat. . . . . . 54,64

14. Zusatz von 30g Chromalaun (Extraktsehrdunkel) 63,
15. Zusatz von 30 g schwefels. Ammoniak und
50 g von 25%ige Phosphorsiure (Extrakt

sehr dunkel) . . . . . . .. . .. ... 66,66
16. 30 g schwefels. Ammoniak und 100 g einer
80%,gen Essigsiure. . . . . . . . . .. 51,14

17. Versuche mit Milchsdure. Die verwendete Milchsiure
enthielt 73,99, Milchsiure und duBlerte auf tierische Haut
keine gerbende Wirkung. Die Ablauge wurde stets mit 30 g
schwefels. Ammoniak versetzt.

Zusatz von Milchsiure g:g:::::

%
25 g fiir 11 Ablauge . . . . . . . . .. .. 58,682
60 g fur 11 Ablauge . . . . . . . . 62,90
76 g fur 11 Ablauge . . . . . . . . . . .. 65,50
100 g fisr 11 Ablauge . . . . . . . . . . .. 64,39

durch die Zussitze eine Verdinnung der in der Ablauge ent-
haltenen orgu.nischen Substanz stattfand und die Milch-
sdure an und fiir sich nicht gerbend wirkte, stieg der Gehalt
an gerbender Sustanz ungemein.

Versuche mit milchsauren Salzen ergaben ein negatives
Resultat. Bei einem Versuch wurden 100 g Milchsiure mit -
kohlensaurem Kalk gesittigt, der UberschuB an kohlen-
saurem Kalk abfiltriert, dann 11 Ablauge zur Flassigkeit
hinzugegeben und diese bis auf 30° Bé. konzentriert. Von
100 Teilen organ. Substanz bestanden 51,19 aus Gerbstoff.
Als der gleiche Versuch mit Ammoniak gemacht war,
wurden 653,109, gerbender Substanz gefunden. Nur die
freie Milchsiure hat eine besondere Wirkung. Wie-
weit diese Erfahrungen mit Milchsdure technisch sich ver-
werten lassen, ist niher festzustellen. Probegerbungen er-

aben ein recht zufriedenstellendes Ergebnis. Das Leder

atte eine helle Farbe. Beziiglich der 6ualitﬂt des Leders
erwies es sich als unnotig, bei der Herstell des Extraktes
mehr als 50 g Milchsidure fiir 1 | urspriinglicher Ablauge zu
verwenden, entsprechend einer Zugabe von 20 kg Milch-
siure zu 100 kg Extrakt von 30° Bé. Wie weit man mit
der Menge der Milchsaure heruntergehen kann, miissen Er-
fabrungen im GroBbetriebe lehren. (A. 156.]

Uber eine Explosion beim Granulieren von
Aluminium.

Von Dr. Auserr Hexrrr.

Zu dem Artikel von M. Bamberger und H. v. Jiiptoer
in Nr. 47 (Angew. Chem. 26, I, 3563—355 {1913]).

(Bingeg. 17./6. 1918)

Die betreffende Explosion kann jedenfalls nur durch
plétzliche Dampfbildung entstanden sein, welche hervor-
erufen wurde durch Hineinfallenlassen des mit fliissigem

etall geftllten Siebes in eine verhidltnismiBig geringe Was-

sermenge.

Héxzﬁmtwa.hrscheinlich geschah das Himeinfallenlassen
des gefiillten Tiegels entweder infolge Bruch desselben oder
infolge Erschreckens der Arbeiter bei Eintritt einer kleinen
Explosion.

Derartige, von starkem Knall unter Emiors ritzen des
Waassers begleitete kleine, an sich ungefiahrliche Explosionen
konnten bei der beschriebenen Weise der Aluminiumgranu-
lation sehr leicht eintreten, denn durch das EinflieBenlassen
des geschmolzenen Aluminiums mittels des durchlochten
Tiegels bilden sich Tropfchen geschmolzenen Metalles,
welche beim Einfallen in das Wasser leicht in dinnwandige
Hohlkugeln umgewandelt werden, die sebr oft hochge-
spannten Wasserdampf einschlieBen und beim Abkiihlen
unter starkem Knall zerplatzen.

Der Beweis meiner Erklirung ergibt sich aus folgendem:
LiéBt man zwecks Granulation geschmolzenes Kupfer im
diinnen Strahle, pro 24 Stunden 12—15 t, in ein mit Wasser
geftilltes Gefi8, gefiillt mit 3000 —4000 ] Wasser, das durch
Zu- und AbfluB kiihl gehalten wird, einfliefen und dabei
umriihren, so bilden sich die gewdéhnlichen Granalien.

Obgleich das ZuflieBen des geschmolzenen Metalles doch
ziemlich schnell erfolgt, pro Stunde 500 —626 kg, so treten
dabei doch niemals Explosionen ein.

LaBt man dagegen, wie es jetzt zumeist geschieht —
Hollowshotverfahren — das geschmolzene Kupfer in Form
von Tropfchen in viel kaltes Waaser einflieBen, so bilden
sich ausschlieSlich &duBerst diinnwandige Hohlkugeln von
3—30 mm Durchmesser, und diese Kugelbildung ist von
einer ununterbrochenen Kanonade begleitet, verursacht
von einer Anzahl mehr oder weniger heftigen Explosionen
beim Zerplatzen der mit Dampf gefillten Hohlkugeln.

Anfangs fillt es immer scEwer, die Arbeiter an diese
zwar gefahrlich aussehende, aber bei den nétigen Sicher-
heitseinrichtungen vollig gefahrlose Arbeit zu gewohnen.

Es wiire sebr interessant, festzustellen, auf welche Weise
die Hohlkugelbildung und der EinschluB von Wasser vor sich
gehen.

Leipzig-Otzsch, Juni 1913.
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